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Nexam® 
 
Une toute nouvelle marque … 

de 60 ans d’expérience !!! 
 

 
 

Nexam® est la nouvelle marque déposée du Groupe Desgranges.  
 
Depuis 1946, notre nom est synonyme de qualité et d’innovations auprès des 
plus grands donneurs d’ordres du monde de l’usinage et de la mécanique de 
précision. 
 
Naturellement, avec l’arrivée des nouveaux programmes aéronautiques 
européens, Desgranges Outils Coupants, la principale société du groupe, a 
aussi été fortement sollicitée pour concevoir et fabriquer des outils coupants 
pour l’assemblage. Nexam® en est la conséquence directe !  
 
Avec Nexam®, nous vous proposons : 
 

-une gamme complète et évolutive.  
 
-un standard important disponible sur stock. 
 
-un service de modification express. 
 
-un service d’outils spéciaux sous 5 semaines maximum. 

 
Cette gamme est appelée à évoluer fréquemment. C’est la raison pour laquelle 
nous avons opté pour une version sur CD-ROM. A terme, notre catalogue sera 
directement téléchargeable sur notre site Internet: 

 

www.nexam.aero 
 

 
 

 
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
  Système de références 
 
 

0 A A 0 A 000 
 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Groupe 
1: Usinage 
2: Assemblage 

Famille 
A 
 
… 
 
Z 

Type 
A 
 
… 
 
Z 

Matière 
1 : Aciers rapides 

2 : Aciers rapides frittés 

3 : Carbure brasé 

4 : Carbure monobloc 
5 : Dépôt électrolytique 

6 : Diamant polycristalin 
0 : Autres 
 

Revêtements 
A : sans 

B : Ti N 
C : Ti CN 
D : Ti Al N 

E : Ti Al CN 

F : Al Ti N 
G : Al Cr Si 

H : Al Ti Si N 
I : Al Cr Si N 

J : Al Cr N 

K : Me DLC 
L : Ta C 
M : Ti Si N 
N : Cr N 
O : WC / C 

 
 

numéro d’ordre 



 
 
 
  
    1) Outils coupants pour l’usinage. 
 

  1A Usinage d’empilage de tôles. 
  

  1B Usinage du Kevlar. 
 

  1C Usinage du nid d’abeilles. 
 

  1Z Porte-outils pour fraise à alésage 1CD, 1CG 
et 1CH 

     

    2) Outils coupants pour l’assemblage. 
 

  2A Forets. 
  

  2B Forets fraisureurs. 
 

  2C Fraises à ébavurer.  
 

  2D Alésoirs. 
  

  2E Alésoirs pilotés. 
 

  2F Alésoirs fraisureurs. 
 

  2G Fraises à lamer. 
  

  2H Fraisureurs. 
 

  2I  Fraises à trépaner.  
 

  2J  Fraises à araser. 
  

  2Y Pilotes. 
 

  2Z Adaptateurs.     
 

  Tableaux de conversion et formules. 
 

  Conditions générales de vente. 



1 
Outils coupants pour l’usinage 
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  2EZ-1 
Alésoir type " américain " piloté 
SERVICE EXPRESS         
      


        


DEMANDE DE PRIX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   


 Définition de l’outil 
  


 Matière à usiner :  
  


 Diamètre de l’outil :  D trou à obtenir   mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Diamètre du pilote : P trou percé   mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Longueur du pilote : PL     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Entrée de l’alésoir : DA 90°         degrés  tolérances : + - 
  


 Entrée du pilote : PA  90°         degrés  tolérances : + -    non coupant     coupant 
  


 Longueur taillée : FL   mm pouces  (voir la page précédente pour les valeurs maximales)  
  


 Longueur totale : OAL   mm pouces  (voir la page précédente pour les valeurs maximales) 
  


 Quantité : 
 


 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    
  


 
        


 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 
 Imprimer 





		Diamètre outil: 

		Tol: 

		 + diamètre outil: 

		 - diamètre outil: 

		 + diamètre pilote: 

		 - diamètre pilote: 

		 - longueur pilote: 

		 + longueur pilote: 

		 DA+: 

		 DA-: 

		 PA+: 

		 PA-: 



		D: No

		P: No

		Diamètre pilote: 

		DM: Yes

		PM: Yes

		PL: Yes

		DA: Yes

		PA: Yes

		DA autre: 

		PA autre: 

		PA coupant: Yes

		Longueur pilote: 

		Longueur taillée: 

		Longueur totale: 

		FLM: Yes

		OALM: Yes

		Matière à usiner: 

		Quantité: 

		Demandeur: 

		Fonction: 

		Email: 

		Télécopie: 

		Société: 

		Téléphone: 

		Service: 

		CP livraison: 

		Adresse livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 








               2FA 
Alésoir Fraisureur pour " Hi-Lok® " 
SERVICE SPECIAL         1/2 
        


DEMANDE DE PRIX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 


 Définition de l’assemblage 
   


 Fixation à installer :       HL®       HLT®  First dash (diamètre) :  Second dash (longueur) : 
  


 Matière(s) des pièces à assembler : 
 


   


 Définition de l’outil – partie alésoir 
  


 Diamètre de l’outil : D trou à obtenir   mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Pilote de l’outil : PD avant-trou   mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Entrée du pilote : PA  degrés   coupante  non coupante 
 


 Longueur du pilote :  PL     mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Entrée de l’alésoir : RA  degrés   Lubrification interne oui non 
 


 Nombre de  lèvres :       3       ou     Division : égale  inégale      
 


 Hélice à : gauche  droite    Coupe à : gauche  droite 
 


 Longueur de la partie alésoir : L     mm pouces  tolérances : +  - 
 


Définition de l’outil – partie fraisureur 
  


 Diamètre du corps : B     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Angle de fraisure : A     degrés   tolérances : +  - 
 


 Nombre de  lèvres :       3       ou     Division : égale  inégale      
 


 Hélice à : gauche  droite    Coupe à : gauche  droite  
   


 Rayon(s) de raccordement : R1     mm pouces  tolérances : +  - 
       


     R2     mm pouces  tolérances : +  - 
  


Définition du reste de l’outil 
  


 Longueur de corps : BL     mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Attachement : T   TL    mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Type de serrage : 2F  3F      
   


 Quantité : 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 







2FA 
Alésoir Fraisureur pour " Hi-Lok® " 
SERVICE SPECIAL         2/2 
        


DEMANDE DE PRIX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 


 Demandeur 
 
Société : 
  


Demandeur :       Fonction : 
  


Service :       Email : 
  


Téléphone :       Télécopie : 
  


Adresse : 
 
  
 


Code postal :    Localité :     Pays :    
  


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 


Imprimer 





		Matière à usiner: 

		Diamètre pilote: 

		Tol: 

		 + diamètre outil: 

		 - diamètre outil: 

		 + diamètre pilote: 

		 - diamètre pilote: 

		 - longueur pilote: 

		 FLR: 

		 + longueur pilote: 

		 + A: 

		 - A: 

		 + R1: 

		 - R1: 

		 + R2: 

		 - R2: 

		 + B: 

		 - B: 

		 + BL: 

		 - BL: 

		 + TU: 

		 - TU: 



		D: No

		P: Off

		DM: Yes

		PM: Yes

		Quantité: 

		Demandeur: 

		Fonction: 

		Service: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Société: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		HL: Off

		Diamètre outil: 

		HL Réf: 

		HL Dia: 

		HL Long: 

		LI: Yes

		PC: Off

		PLU: Yes

		RA: 

		PA: 

		FLR: 

		FLRU: Yes

		PL: 

		BU: Yes

		A: 

		ZRD: Off

		ZR: 

		ZCD: Off

		SR: Off

		CR: Off

		SC: Off

		CC: Off

		ZC: 

		R1: 

		R2: 

		R1U: Yes

		R2U: Yes

		B: 

		BLU: Yes

		TU: Yes

		FN: Off

		T: 

		BL: 

		TL: 

		Matière: 

		FR: Yes

		FC: Yes








2FC 
Alésoir Fraisureur pour " Taper-Lok® " 
SERVICE SPECIAL         1/2 
        


DEMANDE DE PRIX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 


 Définition de l’assemblage 
   


 Fixation à installer -> Groupe :  Série :  Diamètre nominal :  Repère longueur :  


 Matière(s) des pièces à assembler : 
 


   


 Définition de l’outil – partie alésoir 
  


 Ø d’épure :D   outil du trou à obtenir mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Pilote de l’outil : PD avant-trou   mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Entrée du pilote : PA  degrés   coupante  non coupante 
 


 Longueur du pilote :  PL      mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Entrée de l’alésoir : RA  degrés   Lubrification interne oui non 
 


 Nombre de  lèvres :       3       ou     Division : égale  inégale      
 


 Hélice à : gauche  droite    Coupe à : gauche  droite 
 


 Longueur de la partie alésoir : L     mm pouces  tolérances : +  - 
 


Définition de l’outil – partie fraisureur 
  


 Diamètre du corps : B     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Angle de fraisure : A     degrés   tolérances : +  - 
 


 Nombre de  lèvres :       3       ou     Division : égale  inégale      
 


 Hélice à : gauche  droite    Coupe à : gauche  droite  
   


 Rayon(s) de raccordement : R1     mm pouces  tolérances : +  - 
       


     R2     mm pouces  tolérances : +  - 
  


Définition du reste de l’outil 
  


 Longueur de corps : BL     mm pouces  tolérances : +  - 
 


 Attachement : T   TL    mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Type de serrage : 2F  3F      
   


 Quantité : 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 







2FC 
Alésoir Fraisureur pour " Taper-Lok® " 
SERVICE SPECIAL         2/2 
        


DEMANDE DE PRIX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    
  


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 


Imprimer 





		Demandeur: 

		Fonction: 

		Service: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Société: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		Diamètre outil: 

		Diamètre pilote: 

		Tol: 

		 + diamètre outil: 

		 - diamètre outil: 

		 + diamètre pilote: 

		 - diamètre pilote: 

		 + longueur pilote: 

		 - longueur pilote: 

		 FLR: 

		 + B: 

		 - B: 

		 + A: 

		 - A: 

		 + R1: 

		 - R1: 

		 + R2: 

		 - R2: 

		 + BL: 

		 - BL: 

		 + TU: 

		 - TU: 



		D: No

		P: No

		PL: 

		DM: Yes

		PM: Yes

		PC: Off

		PLU: Yes

		PA: 

		RA: 

		FLR: 

		ZRD: Off

		SR: Off

		Quantité: 

		LI: Off

		ZR: 

		CR: Off

		FLRU: Yes

		B: 

		BU: Yes

		A: 

		ZC: 

		ZCD: Off

		SC: Off

		CC: Off

		R1: 

		R2: 

		R1U: Yes

		R2U: Yes

		BL: 

		BLU: Yes

		TU: Yes

		FN: Off

		T: 

		TL: 

		Matière: 

		Groupe: 

		Série: 

		DF: 

		FR: Yes

		FC: Yes








2GZ-1 
Modification de fraise à lamer en poussant 
SERVICE EXPRESS         
      


        


DEMANDE DE PRIX 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


 Définition de l’outil 
  


 Matière de l’outil : Acier rapide à 8% de cobalt (M42) 
 


 Diamètre de l’outil : D     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Alésage :  B     (voir les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1) 
    


 Rayon :  R            mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Longueur taillée : FL (suivant les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1)  
  


 Longueur totale : OAL (suivant les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1) 
   


 Quantité : 
 


 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    
  


       
 
 
 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 
        


 
Imprimer 





		Tol: 

		 + D: 

		 - D: 

		 + R: 

		 - R: 



		Quantité: 

		Société: 

		Demandeur: 

		Service: 

		Fonction: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		DU: Yes

		RU: Yes

		R: 

		D: 

		B: 








2GZ-2 
Modification de fraise à lamer en poussant 
SERVICE EXPRESS         
      


        


DEMANDE DE PRIX 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


 Définition de l’outil 
  


 Matière de l’outil : Plaquettes carbure brasées 
 


 Diamètre de l’outil : D     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Alésage :  B    (suivant les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1) 
    


 Rayon :  R            mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Longueur taillée : FL (suivant les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1)  
  


 Longueur totale : OAL (suivant les dimensions standard des références 2GB1 et 2GC1) 
   


 Quantité : 
 


 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    


    
 
 
 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 
        


 
Imprimer 





		Tol: 

		 + D: 

		 - D: 

		 + R: 

		 - R: 



		Quantité: 

		Société: 

		Demandeur: 

		Service: 

		Fonction: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		DU: Yes

		RU: Yes

		R: 

		D: 

		B: 








2GZ-3 
Modification de fraise à lamer en tirant 
SERVICE EXPRESS         
      


        


DEMANDE DE PRIX 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


 Définition de l’outil 
  


 Matière de l’outil : Acier rapide à 8% de cobalt (M42) 
 


 Diamètre de l’outil : D     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Alésage :  B     (suivant les dimensions standard de la référence 2GD1) 
    


 Rayon :  R            mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Longueur taillée : FL (suivant les dimensions standard de la référence 2GD1)  
  


 Longueur totale : OAL (suivant les dimensions standard de la référence 2GD1) 
   


 Quantité : 
 


 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    
  


 


      
 
 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 
        Imprimer 





		Tol: 

		 + D: 

		 - D: 

		 + R: 

		 - R: 



		DU: Yes

		RU: Yes

		Quantité: 

		Société: 

		Demandeur: 

		Service: 

		Fonction: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		R: 

		D: 

		B: 








2GZ-4 
Modification de fraise à lamer en poussant 
SERVICE EXPRESS         
      


        


DEMANDE DE PRIX 
 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


 Définition de l’outil 
  


 Matière de l’outil : Plaquettes carbure brasées. 
 


 Diamètre de l’outil : D     mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Alésage :  B     (suivant les dimensions standard de la référence 2GD3) 
    


 Rayon :  R            mm pouces  tolérances : +  - 
  


 Longueur taillée : FL (suivant les dimensions standard de la référence 2GD3)  
  


 Longueur totale : OAL (suivant les dimensions standard de la référence 2GD3) 
   


 Quantité : 
 


 


 Demandeur 
 
 Société : 
  


 Demandeur :       Fonction : 
  


 Service :       Email : 
  


 Téléphone :       Télécopie : 
  


 Adresse : 
 
  
 


 Code postal :    Localité :     Pays :    
  


 
   


 
 
 
 
 
 


Cliquez sur le bouton ci-contre pour imprimer le formulaire 
Nous vous remercions de nous le transmettre par télécopie au numéro ci-dessous 


+33 (0)4 77 55 47 10 
 
 
        Imprimer 





		Tol: 

		 + D: 

		 - D: 

		 + R: 

		 - R: 



		DU: Yes

		RU: Yes

		Quantité: 

		Société: 

		Demandeur: 

		Service: 

		Fonction: 

		Email: 

		Téléphone: 

		Télécopie: 

		Adresse livraison: 

		CP livraison: 

		Localité livraison: 

		Pays livraison: 

		R: 

		D: 

		B: 





	Matière à usiner: 


